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Company Overview

Modulblok & un’engineering company specializzata nella
progettazione e realizzazione di soluzioni di stoccaggio ad alte
prestazioni per la logistica industriale.

Da cinquant’anni sviluppiamo scaffalature e magazzini
automatici con un approccio ingegneristico fondato su sicurezza,
conformita normativa ed efficienza operativa.

Operiamo con due stabilimenti in Friuli Venezia Giulia, la
divisione Logaut dedicata al’automazione in Toscana, e una rete
di partner tecnici per progetti industriali in Italia ed Europa.

Pagnacco - UD | headquarter
Amaro — UD | plant

Campi Bisenzio — FI | plant ﬁ , !
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LOGaUT

logistics|automation

Logaut e la societa nata nel 2007
e specializzata in automazione
intralogistica entrata a far parte
di Modulblok nel 2019. Progetta e
integra soluzioni automatiche
per la movimentazione, lo
stoccaggio e la gestione
intelligente dei flussi, combinando
software proprietari e tecnologie
abilitanti 4.0 e 5.0. Le particolarita
sono una automazione
specializzata e taylor-made ad
alto valore aggiunto
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MAGAZZINO A
SATELLITE INNOVATIVO

TECNOLOGIA L-RAIDER

TECNOLOGIA A
TRASLOELEVATORI
(TRASLO-RAIDER)

TECNOLOGIA A
NAVETTE MULTIPIANO
(NAV-RAIDER)




Value Proposition Modulblok &

PRODOTTO

Scaffalature e sistemi modulari
robusti e certificati, adatti sia al
mercato del basso che dell’alto
portante con ottime soluzioni
sismo-resistenti che
RISPETTANO le norme.

SOLUZIONE SERVIZIO

Automazione e strumenti Ispezioni, manutenzione,
digitali tramite soluzioni adeguamenti normativi,
proprietarie con Logaut per garanzia di sicurezza.

shuttle, raider, traslo-raider e
mini-load. Ma anche attraverso
integrazione con grandi player
dell’automazione e della
logistica.

CONSULENZA

Competenza e innovazione
sin dalla fase di avan-
progetto con valutazione
tecnica della soluzione.



Sistemi shuttle ad alta
densita

per ottimizzare spazio, tempi di
movimentazione e flessibilita del magazzino




Tendenze
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Verticalizzazione
estrema e densita di
stoccaggio

Una delle spinte
fondamentali e usare al
massimo il volume
disponibile (non solo la
superficie) aumentando
I’altezza, la profondita e la
complessita dei canali.

2.

Modularita, scalabilita
e flessibilita operativa

| sistemi shuttle di nuova
generazione non sono piu
“rigidi” ma prevedono
moduli, aggiunte
progressive, multi-
profondita e anche
capacita di adattamento a
mix SKU variabili.

3.

Integrazione
intelligente di
software, dati e
controllo
L’automazione hardware
deve essere
accompagnata da un
robusto livello software e
dati per generare vero
valore.

4.

Sostenibilita,
operativita continua e
manutenzione
predittiva

L’automazione shuttle
consente operativita
continua (24/7) con meno
intervento manuale, piu
sicurezza e
potenzialmente minor
consumo energetico per
pallet movimentato.



Soluzioni Satellite

L-SAT
Robot semiautomatico standard per lo stoccaggio di tipo “Drive-In”. Robusto,
affidabile, economico e di facile utilizzo. Alimentazione a batteria estraibile 48V Li-
lon ad alta capacita, per coprire tranquillamente il turno di lavoro. Predisposto con
sensoristica idonea a garantire la sicurezza degli operatori.
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L-SOLE

Rappresenta un’evoluzione significativa del modello precedente L-Sat, &
compatto (110 mm di altezza), ha una batteria estraibile frontalmente, un
radiocomando interattivo e consente il monitoraggio remoto della batteria in

tempo reale.

Numero massimo
di pallet con satellite
tradizionale

Grazie alle dimensioni ridotte
del satellite, tutte le strutture
dialloggiamento possono
essere ulteriormente ridotte e
semplificate, ottenendo un
vantaggio economico molto
importante e I'ottimizzazione
del volume del magazzino.




Soluzioni Satellite ad alta intensita o

SOLUZIONE CLASSICA IL NOSTRO PUNTO DI FORZA:
A SATELLITE DI TIPO DRIVEAN IL SISTEMA RAIDER

 Movimentazione autonoma del pallet all'interno delle

v .:, ~. Fino a strutture di scaffalatura
\ﬁh\“\“i\\i S 250mm . Ottimizzailz‘ione de_IIo.spa_lzio gra;ig alla Iogica multi-
i\\ N ersi ogni profondita che elimina i corridoi intermedi
E -l livello « Alta scalabilita, sia in capacita di stoccaggio sia in

performance
* Interfacce WMS/WCS per integraziongg
processi produttivi

CARATTERISTICHE

Inforcamento Europallet lato 800 o 1.000

- 5\’0 Spazio verticale per guide satellite assente

oA ) 3 Portata 1.500 kg
T Alimentazione 400VAC
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@@\ Modello brevettato



La Tecnologia L-Raider
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Sistema L-Raider —
Struttura e Funzionamento

Composto da due dispositivi:
1. Primario: alloggia e trasporta il dispositivo secondario
2. Secondario: supporta il sistema di presa/deposito pallet

Le scaffalature sono equipaggiate con guide di riferimento:
1. facilitano 'arrampicata e garantiscono stabilita durante
il ciclo;
2. possono essere applicate a qualsiasi tipo di
scaffalatura esistente;
3. sono dimensionate per sostenere carico del L-Raider +
sistema di presa.

» Alta capacita di carico grazie alla portata fino a 1500 kg
pallet

* Nella versione Polar e equipaggiato per operare sino a -30°

» Basse potenze installate per minori consumi energetici

CARATTERISTICHE
Inforcamento Europallet lato 800 o 1.000

Spazio verticale per guide satellite assente
Portata 1.500 kg

Modello brevettato




Sistema Traslo-Raider

montato su trasloelevatore.

Raider

Soluzione con Sat

maggior numero di cicli

robustezza,

a,
rispetto a soluzione L-Raider.

Multiprofondit

CARATTERISTICHE

Inforcamento Europallet lato 800 o 1.000

Spazio verticale per guide satellite assente

Portata 1.500 kg

Modello brevettato
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Evoluzione: da una macchina a piu macchine

VANTAGGI

1. Minore massa movimentata e minori consumi
2. Maggior numero di cicli




Impianti multilivello con Nav-Raider




Evoluzione nel flussi di magazzino

SEGMENTAZIONE DEL SISTEMA RAIDER, CON
PIUNAVETTE CHE LAVORANOIN
CONTEMPORANEA

1. Aumento dei cicli impianto .
2. SeZ|qnab|I|ta N Iavqro e in manutenzione
3. Inserimento macchine in futuro

CARATTERISTICHE
Inforcamento Europallet lato 800 o 1.000
Spazio verticale per guide satellite assente
Portata 1.500 kg

Modello brevettato
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Case Study: il magazzino
autoportante di
Ondulati & Imballaggi

Validazione applicativa su caso industriale
reale




| 'azienda

SETTORE

Imballi in cartone

TIPOLOGIA UDC

Cartoni di varie dimensioni su pallet

DIMENSIONI UDC

800 x 1.200 x 1.350/1.900 [1.000 x 1.400] mm
1.000 x 1.200 x 1.350/1900 [1.200 x 1.400] mm

PESO UDC

500 Kg

CAPACITA’ DI STOCCAGGIO
TARGET

8.000 pp

AREA DISPONIBILE

100 x 50 mt (lunghezza x larghezza)

ALTEZZA MAX

24 mt (sottotrave)

CICLI COMBINATI
NECESSARI

92 (IN + OUT)

CICLI SEMPLICI NECESSARI
(PICCO)

90 OUT
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Vincoli strutturali

1.

Area di stoccaggio definita e limiti
in altezza imposti dal Piano
Regolatore;

Necessita di contenere al massimo
gli spazi adibiti a stoccaggio della
merce;

Complessita dei flussi
1.

Elevata variabilita dei formati pallet
(dimensioni, pesi, debordi della merce
importanti);

Gestione di prodotti finiti con scarsa
possibilita di programmare in anticipo;
Necessita di un grande numero di
UdC pronte per la spedizione.

Obiettivi operativi

1.

incremento dell’efficienza del
magazzino riducendo le movimentazioni
manuali;

miglioramento della sicurezza per gli
operatori in aree congestionate;
aumento della precisione e della
tracciabilita dei flussi;



L'impianto proposto

STRUTTURA Autoportante
AUTOMAZIONE Navette Raider (Logaut)
STOCCAGGIO
AREA OCCUPATA 57,5 x 33,6
CICLI COMBINATI 152 [118]

CICLI SEMPLICI 136 [100]

Rty M=t a a it i i e e

Magazzino autoportante automatico con
scaffalature ad alta intensita strutturate su piu
livelli

Gestione attraverso Navette multipiano con
satellite Raider e ascensori in testata

Handling di ingresso e uscita automatico
WMS di primo livello per l'ottimizzazione delle
missioni all’interno del magazzino

| (14)
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Benefici

Capacita e Spazio

1.  +50% della capacita di stoccaggio
a parita di superficie grazie al
multi-profondita

2. Massimo sfruttamento della
superficie e del volume.

il

Il
P

Efficienza Operativa

1.  Riduzione dell’88% delle
movimentazioni manuali;

2. Cambiamento della logica produttiva
da Make to Order a Make to Stock;

3. Tracciabilita completa della merce,
inventario in Real Time e
pianificazione perfetta dei flussi.

Ottimizzazione Investimento
1.

Massima scalabilita futura >
Minimizzazione dell’investimento
iniziale;

Integrazione digitale e risparmio
energetico - Accesso a Ind.5.0:
Risparmio operatori (la sfida del
prossimo futuro)



Tecnologia + Analisi del Flussi =
Vera Innovazione Intralogistica

» La tecnologia abilita la capacita, ma solo I’analisi dei flussi
definisce cosa deve fare il sistema e come deve farlo.

« L’automazione aumenta le performance solo quando viene
progettata sul comportamento reale dei materiali e dei flussi
IN/OUT.

« | dati sugli spostamenti, sui cicli semplici/combinati e sulle
priorita operative guidano la configurazione dell’impianto.

Una tecnologia potente in un flusso inefficiente
amplifica I'inefficienza.

Un flusso ben analizzato + una tecnologia
adeguata amplificano la produttivita.
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Grazie per I'attenzione!
Giovanni Moretti

Resposabile BU Progetti Speciall
giovanni.moretti @ modulblok.it
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